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1. Назначение изделия.

Устройство загрузки сыпучих материалов УЗМ – 01.00.31,3 ВР предназначено для перемещения зерна и других сыпучих материалов без необходимости возведения пандуса. (Данное исполнение предназначено для транспортировки зернового материала на грузовую баржу)
Климатическое исполнение изделия – У, категория размещения 1 по ГОСТ 15150-69. Изделие рассчитано на круглогодичную эксплуатацию в районах с умеренным климатом при температуре окружающей среды не ниже минус 10°С, сейсмичности до 6 баллов по шкале Рихтера. 

  Маркировка  УЗМ – 01.00.31,3 ВР по  ТУ4826-002-42543022-2006 , где Чертежный номер: СЛ-УЗМ 01.00
2. Технические характеристики.

2.1. Изделие имеет следующие характеристики:

Таблица 1

	№

п/п
	Наименование показателей
	Величина

	1
	2
	3

	1
	Производительность в зависимости от заполнителя, т/час :                  
	60-120

	2
	Количество фракций заполнителей, шт.:
	1

	3
	Наибольшая крупность заполнителей, мм:
	15

	4
	Влажность материалов не более:
	35%

	5
	Свободный вылет транспортера, мм:
	6000

	6
	Тип ленты:
	EP650/3

	7
	Длина Ленты, мм:
	63000

	8
	Характеристика сети питания электрооборудования:

· напряжение, В:

· переменный ток частотой, Гц:
	380
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	9
	Установленная мощность, кВт, не более:
	15

	10
	Время готовности изделия после включения, сек., не более:
	3

	11
	Режим работы:
	Ручной

	12
	Габаритные размеры (в рабочем положении), мм, не более:

· длина

· ширина

· высота
	31622
2400
8535

	
	Масса, кг, не более:
	3536


     2.2. Во избежание перегрева двигателя мотор-редуктора   рекомендуется: - не превышать заявленную максимальную производительность.
2.3. Технические характеристики комплектующих изделий приведены в табл.2.

Таблица 2

	№ п/п
	Наименование.
	Значение.

	1.
	2
	3

	2.
	Привод конвейера-питателя:
	Мотор-редуктор

	3.
	Мощность электродвигателя, кВт
	15

	4.
	Линейная скорость вращения, м/с
	2,8


3. Состав изделия и комплект поставки.

3.1. Комплект поставки изделия должен соответствовать исполнению (см. таблицу 3).

Таблица 3
	№ п/п
	Наименование
	Марки- ровка
	Обозначение
	Кол-во для испол-нений

	1
	2
	3
	4
	5

	1.
	Конвейер (Секция 5000мм)
	
	СЛ-УЗМ 01.00.01
	6

	2.
	Стойка конвейера
	
	СЛ-УЗМ 01.00.02
	2

	3.
	Стяжка конвейера
	
	СЛ-УЗМ 01.00.03
	1

	4.
	Воронка разгрузочная
	
	СЛ-УЗМ 01.00.04
	1

	5.
	Натяжная станция
	
	СЛ-УЗМ 01.00.05
	1

	6.
	Промежуточный бункер материалов
	
	СЛ-УЗМ 01.00.06
	1

	7.
	Мотор редуктор (приводной барабан)
	
	СЛ-УЗМ 01.00.07
	1

	8.
	Устройство загрузки материалов.  Паспорт.
	
	СЛ-УЗМ 01.00 ПС
	1


УЗМ – 01.00.31,3 ВР (рабочее положение).
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Рис. 1.

1 – конвейер; 2 – стойка конвейера; 3 – стяжка конвейера; 4 – воронка разгрузочная (кожух); 5 – натяжная станция; 6 – промежуточный бункер материалов; 7 – мотор редуктор (приводной барабан);
4. ПРИНЦИП РАБОТЫ И ПРАВИЛА ЭКСПЛУАТАЦИИ.

 4.1. Загрузку бункера УЗМ 01.120 производить только при включенном конвейере - питателе. Включение мотор-редуктора производится с щита управления.

4.2. Остановка конвейера производится путем нажатия красной кнопки «СТОП» на щите управления.
5. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ.

5.1. Общие меры безопасности. Изделие должно соответствовать ГОСТ 12.2.011-75.

5.1.1. Электродвигатели, пульты управления, шкафы электроаппаратуры, ме​таллоконструкции изделия должны быть заземлены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.007.0-75.

5.1.2. Пульты управления и шкафы электроаппаратуры должны иметь знак электрического напряжения по ГОСТ 12.4.026-76. Места знаков по ГОСТ 12.4.026-76.

5.1.3. Требования к болту заземления, знаку заземления должны соответствовать ГОСТ 21130-75.

5.1.4. Изоляция электрических цепей относительно корпуса и между собой должна выдерживать испытательное напряжение 1500В в течении 1 мин.

5.1.5. Величина сопротивления защитного заземления должна быть не более 0,50м.
5.1.6. Значение электрического сопротивления между заземляющим болтом и каждой доступной прикосновению металлической, нетоковедущей частью изделия (ШУ), которое может оказаться под напряжением, не должно превышать 0,1 Ом.

5.1.7. Изделие должно соответствовать требованиям пожарной безопас​ности по ГОСТ 12.1.004-91.

5.1.8. Шумовые характеристики должны соответствовать ГОСТ 12.1.003-83.

5.1.9. Нормы вибрации должны соответствовать ГОСТ 12.1.012-90.

5.2. Меры безопасности при эксплуатации.

5.2.1. Запрещается работать в зоне ближе 50 см от включенного конвейера.

5.2.2. Запрещается дотрагиваться руками и посторонними предметами  до конвейера-питателя во время его работы.

5.2.3. При эксплуатации необходимо соблюдать требования мер безопасности, указанные в эксплуатационной документации на комплектующие изделия.

5.2.4. Во время работы изделия электрошкафы должны быть закрыты на замки, доступ людей в блоки должен быть исключен.

5.2.5. Во время технического обслуживания или ремонта механизмов необходи​мо обесточить пульт управления, выключить вводной автоматический выключатель вывесить табличку " Не включать - работают люди ! ".

5.2.6. В целях обеспечения пожарной безопасности рабочей зоны изделия необходимо:

· следить за исправностью электропроводки, кабелей и заземления;

· не допускать попадания воды на электроаппаратуру пультов и шкафов электроснабжения;

5.2.6. ЗАПРЕЩАЕТСЯ:

· продолжать работу при какой-либо неисправности;

· находиться на работающем изделии посторонним лицам;

· пользоваться неисправным или несоответствующего размера инстру​ментом при выполнении технического обслуживания и ремонтных работ ;

· пользоваться переносными светильниками напряжением свыше 36 В при техническом обслуживании и ремонте изделия. Переносные лампы должны быть ограждены сетчатым колпачком.
6. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ.
6.1. До начала работы необходимо выполнить следующие операции:

6.1.1. Установить УЗМ – 01.00.31,3 ВР в рабочее положение (см. рис. 1).

6.1.2. Поднять конвейер-питатель и установить на стойки (2). Натянуть  стяжки (3) через талрепы.

6.1.3. Запустить конвейер нажатием кнопки пуска на щите управления (после подключения электроэнергии и заземления).
6.1.3. Проверить натяжение конвейерной ленты в зависимости от нагрузки на ленту.
Установка готова к использованию.
7. ТРАНСПОРТИРОВКА.

Транспортировка изделия осуществляется одним двенадцати метровым прицепом.                                                                                          

8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ.

8.1. Периодическое техническое обслуживание изделия предусматривает: контроль уровня масла в мотор-редукторе, контроль состояния конвейерной ленты, проведение смазочных работ, проверку надежности крепления болтовых соединений. 

8.2. При проведении ремонтных работ следует соблюдать следующие меры техники безопасности:

· к ремонту механизмов допускаются лица обученные проведению соответствующих работ, а также прошедшие инструктаж по технике без​опасности;

· производство работ должно выполняться только при отключенных ме​ханизмах, при этом на рукоятке рубильника должна быть вывешена табличка с надписью: " Не включать - работают люди! ";

· ремонт и исправление дефектной электропроводки и электроаппаратуры могут производить лица, имеющие право на выполнение этих работ.
ЗАПРЕЩАЕТСЯ:

· производить смазку, заливать масло при работающих механизмах;

· ремонтировать и чистить электродвигатели во время их работы;

· устанавливать и ремонтировать заземление во время работы изделия, производить ремонтные работы в пусковых устройствах, находя​щихся под напряжением;

· замена плавких вставок под напряжением;

9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ.

ПЕРЕЧЕНЬ

наиболее часто встречающихся или возможных неисправностей.

Таблица 6.

	№ п/п


	Наименование не​исправности, внешнее проявле​ние и дополни​тельные признаки
	Вероятная причина
	Метод устранения
	Прим.

	1
	Повышенный на​грев корпусов подшипников
	Отсутствие смазки, загрязнение смазки; неправильная сборка, износ.
	Дополнить количество смазки. Промыть подшипник и заменить смазку. Отрегулировать затяжку подшипника, заменить подшипник
	

	2
	Шум в редукторах
	Недостаточное количество смазки. Износ или поломка зубчатых колес. Износ или по​ломка подшипников
	Дополнить количество смазки до нормы. Заменить изношенные зубчатые ко​леса. Заменить подшипни​ки
	

	3
	Повышенный на​грев корпуса ре​дуктора
	Нарушена регулировка. Неправильное зацепление. Зажаты крышками подшипники. Не​достаточное количество смазки
	Отрегулировать зазоры в зацеплении.

Добавить регулировочные прокладки под крышки. Дополнить смазку до уровня
	

	4
	На конвейере лента смещается в одну сторону
	Нарушена равномерность натяжения ленты
	Произвести регулировку натяжения ленты винтами натяжной станции. Натяжение увеличивать с той стороны, на которую лента набегает
	

	5
	На конвейере лента про-буксовывает
	Недостаточное на​тяжение
	Равномерно увеличить на​тяжение ленты натяжной станцией
	

	6
	Износ повышенный кромок ленты кон​вейера
	Трение кромок ленты о неподвижные части транспортера из-за перекоса ленты
	Отрегулировать натяже​ние ленты (см. выше)
	

	7
	Остановка элек​тродвигателей во время работы
	Механизм перегружен. Неисправна тепловая защита
	Устранить перегрузку. Проверить магнитный пускатель
	

	8
	Прослушивается гудение электро​двигателя
	Обрыв фазного провода
	Проверить схему соединений
	


10. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ.

Устройство загрузки материалов УЗМ 01.00 , чертеж СЛ-УЗМ 01.00,  заводской   № 249  соответствует техническим условиям:

ТУ 4826-002-42543022-2006  и признана  годной  к эксплуатации.

Дата выпуска "31" сентября 2018 г.
М.П. 




ОТК                                                                      
11. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА.

11.1. Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия требова​ниям технических условий при соблюдении потребителем условий эксплуа​тации, транспортирования и хранения.

11.2. Гарантийный срок устанавливается 1 год со дня ввода изделия в эксплуата​цию, но не более 18 месяцев со дня отгрузки заводом-изготовителем.

11.3. Гарантийные обязательства на комплектующие изделия несет завод-изготовитель комплектующих изделий.

11.4. Срок ремонта или замены составных частей изделия не более 2 месяцев со дня предъявления потребителем претензии.
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