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Механизм упаковщиков
1 — соединение фланцевое; 2 — вал ведущий; 3 — передача карданная; 4 — регулироючное соединение вязального аппарата; 5, 21 — блок звездочек; 6 — цепь; 7 — рама; 8 — срезная шпилька заднего упаковщика; 9— звездочка; 10— коленчатый вал заднего упаковщика; И — зубья заднего упаковщика; 12 — амортизатор; 13, П — пружина; 14 — качалка зад​няя; 15 — коленчатый вал переднего упаковщика; 16 — качалка передняя; № — срезная шпилька переднего упаковщика; 19 — зубья переднего упаковщика; 20 — шестерня кони​ческая; 22, 25 — упорные болты подвижной салазки;  23, 24, 26 — винты подвижной салазки
Рис. 12
Механизм упаковщиков работает следующим образом. Движение от редуктора через карданную передачу 3 передается на блок звез​дочек 5. От него вращение передается цепью на звездочку 9 заднего упаковщика. Предохранительные шпильки упаковщиков. Для преду​преждения поломок привода упаковщиков при перегрузках передний упаковщик имеет срезную шпильку 5 (рис. 13). При перегрузках шпилька срезается, и зубья 1, поворачиваясь на валу 8 под действием пружин 9, складываются, фиксируясь защелкой 3. Подача сена в прессовальную камеру прекращается.
Устранив причины, вызвавшие срезание шпильки, устанавливают зубья ] упаковщика, отогнув защелку 3, в прежнее положение.
Для предотвращения поломок заднего упаковщика его привод снабжен шпилькой 8  (рис. 12), которая при перегрузках срезается.)
4.5.1. Способы и средства регулирования
Регулирование взаимодействия переднего и заднего упаковщиков.\
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а — рабочее   положение;   б — положение   при   срезе   шпильки;   / — зубья   переднего
упаковщика;    2 — ось    рычага;    3—защелка;      4 — рычаг;      5—шпилька      срезная;
б — подшипник упаковщика;  7 — вал коленчатый;  8 — вал; 9 — пружина
Рис. 13
Положение переднего и заднего упаковщиков
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Положение переднего упаковщика и  поршня
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I — кривошип    переднего   упаковщика; 2 — кривошип заднего упаковщика
/ — короткий зуб упаковщика; 2 — кры​
ша прессовальной камеры; 3 — лобовина
поршня;
А — рабочий     ход      поршня;
Рис.  14
Б — 70—100    мм
Рис. 15
При правильном взаимодействии переднего и заднего упаковщиков их кривошипы должны быть направлены навстречу друг другу и распо​ложены на одной линии (рис. 14). Для регулирования снимают цепь 6 (рис. 12), выставляют кривошипы и вновь соединяют цепь.
Регулирование зубьев переднего упаковщика по высоте. Мощность валка при прессовании влияет на форму тюков. При мощности валка 2—4 кг/пог.м зубья упаковщика устанавливают на третье и Шестое сверху установочные отверстия. Если тюки имеют неправиль-
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