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Инструкции по технике безопасности 
Прочтите руководство по эксплуатации и следуйте инструкциям по технике безопасности! Прилегающий знак внимания указывает важные инструкции по технике безопасности и потенциальные пятна аварии. Передайте инструкции по технике безопасности своему оперативному персоналу. Рулонный пресс-подборщик также имеет предупреждающие знаки, которые дают инструкции для работы без опасности. Обратите внимание на это ради собственной безопасности. Номер машины вашего пресс-подборщика указан на табличке с данными, расположенной рядом с рамой (см. Стрелку). Без этого номера претензии и запросы по гарантии не могут быть решены. Пожалуйста, обратите внимание на этот номер здесь сразу после доставки:
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Воспроизведение запрещено - все права защищены. Конструкция и конструкция могут быть изменены. Технические данные не являются обязательными. Copyright 1991 by Gebrüder Welger GmbH & Co. Kommanditgesellschaft, Wolfenbüttel

ОБЩАЯ ИНСТРУКЦИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

Никогда не выполняйте регулировки и ремонт, а также операции по техническому обслуживанию и уходу на машине во время работы.
Всегда сначала останавливайте p.t.o. вал и вытащите универсальный вал с п.т.о. перед началом работы на движущихся частях машины.
При движении по кукольным дорогам универсальный вал должен всегда устанавливаться на тракторе p.t.o. вал.
Никогда не пытайтесь вытащить сено или солому из приемного устройства или отверстия подачи во время работы машины. Всегда останавливайте p.t.o. вал первый.
Пока работа продолжается, только водитель должен находиться на тракторе. Пассажирам не разрешается на пресс-подборщике. Не поднимайтесь на дышло или другие части пресс-подборщика, когда он работает. Также держите дистанцию ​​от пикапа и ремней.
Все защитные ограждения должны быть установлены на пресс-подборщике и в звуковом исполнении. Перед открытием ограждений и т. Д. Остановите p.t.o. вала и
двигатель трактора и подождите, пока машина не остановится. корректировок
на дышло должен выполняться только компетентным цехом.
При открытии и закрытии задней двери ни один человек не должен присутствовать в пределах диапазона открытия. Кроме того, лицам не разрешается присутствовать в зоне открытой и необеспеченной задней двери. Перед входом в тюковую камеру закрепите опору багажника в безопасном положении.
Перед началом монтажных или монтажных работ на гидравлической системе отпустите давление масла.
Закройте заднюю дверь перед остановкой машины.
Потяните крепежную цепь универсального вала через универсальный шарнир, чтобы предотвратить проскальзывание передней части универсального вала. Задвиньте дорожные колеса пресс-подборщика с помощью подкладок, когда пресс-подборщик припаркован на скошенной земле. Всегда перевозите с собой на пресс-подборку.



Допустимое использование пресс-подборщика 
Рулонный пресс-подборщик был разработан исключительно для обычного использования в сельскохозяйственной работе (допустимое использование). Любое другое использование считается недопустимым. Изготовитель не несет ответственности за ущерб, вызванный недопустимым использованием; любой риск несет полностью пользователь. Допустимое использование также включает в себя соблюдение условий эксплуатации и обслуживания, указанных изготовителем. Прикрепление орудий - нет. разрешено, за исключением случаев, предусмотренных для этих работ. Рулонный пресс-подборщик должен использоваться, обслуживаться и обслуживаться лицами, знакомыми с этой работой, и которые были проинформированы обо всех возможных опасностях. Необходимо соблюдать соответствующие правила предотвращения несчастных случаев, а также все другие применимые правила, касающиеся безопасности, опасностей для здоровья и дорожного движения. Изменения, выполняемые пользователем, а также установка незакрепленных деталей и вложений на машине исключают ответственность со стороны изготовителя за любой ущерб, нанесенный в результате.










ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ RP 12 / RP 12 S RP 15 S 
Размер камеры тюков 1,20 м в диаметре 1,55 м в диаметре Ширина 1,20 м шириной 1,20 м Вес тюка: солома 120 - 160 кг 200 - 300 кг сено 160 - 250 кг 300 - 500 кг увядший силос в зависимости от влажности содержание 450 - 600 кг 700 - 1000 кг Плотность тюков Переменная по ширине Переменная широкая диапазон, диапазон внешних слоев, внешние слои более прочно уплотненный более прочно уплотненный чем внутренний, чем внутренний Упаковочный материал a) Шлифовальная полоса сизаля 200 или 330 м / кг 200 или 330 м / кг б) Пластиковый шпагат 400 - 700 м / кг 400 - 700 м / кг c) Чистая сеть высокого качества для сети высокого качества рулонах, по крайней мере для прессов, по крайней мере 2 обертки 2 обертки d) Пластиковая фольга 80 Н, по меньшей мере 80 р, не менее (толщина) 4 обертки 4 обертки Упаковочный блок Полностью автоматический или полностью автоматический или ручной споткнулся ручной споткнулся Шпагат, сетчатый или пластмассовый Шпагат, сетчатый или фольга пластиковая фольга Общая ширина захвата 1, 50 м 1,50 м Подъемное подъемное устройство гидравлическое гидравлическое Шины стандарт 10,0 / 75-15,3 Impl.6 PR 10,0 / 75-15,3 Impl.6PR дополнительные 11,5 / 80-15,3 Impl.6 PR 11,5 / 80-15,3 Impl.6PR Гидравлическое устройство 2 одностороннего действия 2 одностороннего действия цилиндры для задних клапанов для хвостовиков 1 однократное действие 1 однократное действие цилиндр для подборщика для пикапа Требуемая мощность трактора. В зависимости от тюков. В зависимости от тюков от плотности 37 кВт от 44 кВт <50 л.с.) (60 л.с.) Скорость ВОМ 540 об / мин 540 об / мин Трактор гидравлический соединение 1 или 2 одноразовых 1 или 2 одноразовых регулирующие клапаны с регулирующими клапанами с NW 10 вставной муфты NW 10 вставной соединитель. Drawbar Регулируемая по высоте Регулируемая по высоте от 40 до 90 см от 40 до 90 см Объем бункера 30-40 кип / ч 20 - 30 тюков / ч с обертыванием шпагатом с обертыванием шпагатом Размеры рулона пресс-подборщик: RP 12 RP 12 S длина 3,25 м 3,50 м 3,85 м ширина 2,12 п 2,14 м 2,14 м высота 2,03 м 2,03 м 2,44 м Масса пресс-подборщика RP 12 RP 12 S ок. 1690 кг 1740 кг 1940 кг















ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
 Присоединение пресс-подборщика Сальник должен быть подключен к трактору так, чтобы шпагат был параллелен земле. Для этого, примените тяговый пресс-подборщик до требуемой высоты. Эту корректировку может выполнять только специалист-механик. Установите пресс-подборщик в положение с опорным колесом или гнездом, чтобы шпагат был параллелен земле. Ослабьте стопорные гайки, снимите защитные колпачки с пластиковых отверстий с каждой стороны стяжки и отрегулируйте их в равной степени на требуемую высоту с помощью рычага, поставляемого с инструментами. Поворотный кронштейн можно поворачивать только на так что нить все еще может быть видна с обеих сторон в контрольных отверстиях. Затем затяните стопорные гайки с обеих сторон и замените защитные колпачки на контрольные отверстия. Если дорожный просвет невозможен, из-за неблагоприятных условий крепления и стандартных шин. Затем используйте блоки расширения, которые можно поставить как дополнительное оборудование, чтобы исправить это. После прикрепления прессов-подборщика, включите опорное колесо или домкрат вверх до тех пор, достаточно дорожный просвет не будет достигнут, то качаться опорное колесо до участвовать в правильном положении. Установка универсального приводного вала Очистите шкивы PTO на тракторе и прессовщике. Вдвиньте скользящие штифты и установите универсальный приводной вал, должны быть слышны скользящие штифты для правильного сцепления. Широкоугольный шарнир должен находиться на стороне трактора. Проверьте длину трубки. При движении прямо вперед должна быть свободная телескопическая длина не менее 200 мм. Вырезайте равные количества как из профильных труб, так и из защитных труб, если это необходимо. Убедитесь, что имеется достаточное перекрытие трубки. Закрепите защитную трубку цепью, чтобы предотвратить поворот.
[image: image9]ВАЖНО: Удостоверьтесь, что при повороте острых изгибов широкое угловое соединение приводного вала (стороны трактора) не имеет угла, превышающего угол, разрешенный производителем карданного вала. Обращайте внимание на подсказки, приведенные в оперативном режиме ВОМ, и любые передачи о защите карданного вала.
Сцепление гидравлических шлангов
В рулонах имеется два гидравлических шланга с быстроразъемными муфтами. Один из них предназначен для открытия и закрытия задней двери, а другое соединение с запорным клапаном - для подъема и опускания пикапа. С запорным клапаном на шланге приемник гидравлически заблокирован в транспортном положении (см. Стр. 12 перед автомобильным транспортом). Трактор должен быть оснащен двумя одноступенчатыми клапанами с быстроразъемными муфтами NW 10.
Если на тракторе имеется только один действующий клапан, задняя дверь и подхват могут работать гидравлически с помощью этого одного клапана. В этом случае шланг без запорного клапана соединен. Необходимая функция, как задняя дверь, так и забор, затем регулируется переключающим клапаном, установленным на пресс-подборщике. Соблюдайте соответствующий перебор на пресс-подборщике.
Гидравлическое дистанционное управление доступно как дополнительное оборудование, с помощью которого требуемая функция может работать от трактора. В стандартном положении рычаг управления переключающего клапана указывает вправо. Если оба шланга подключены, то из трактора можно управлять как приемником, так и багажным отделением. Если подключен только один шланг, можно открыть и закрыть только заднюю дверь. Для управления пикапом только одним шлангом поверните рычаг управления влево. Снимите пикап перед пакетированием и переместите рычаг в положение «Открытие и закрытие задней двери».

Электрические соединения
Подключите кабель для освещения, индикаторов и стоп-сигналов в гнезда на пресс-подборщике и тракторе. Убедитесь, что индикаторы работают правильно. Необходимо подключить электричество и включить фары перед началом работы с пресс-подборщиком, чтобы получить сигнал рога при начале связывания (см. Стр. 16, Обмотка шпагата). Подключение сигнальной коробки (RP 12) Закрепите монтажное устройство для сигнальной коробки в кабине трактора и прикрепите коробку. Подключите штекер соединительного кабеля к трактору. В сигнальном поле для сетевой обмотки есть переключатель зеленого света, который показывает напряжение и правильные полюса; при необходимости замените полюса на разъеме или розетке. Подключение сигнальной коробки (RP 12 S / 15 S) Установите кронштейн для сигнальной коробки в кабине трактора и подключите блок управления. Подключите штекер соединительного провода к трактору. В сигнальном блоке (рис.3) есть 2 кнопки с подсветкой (зеленый / красный), один зуммер и один переключатель выбора. Зеленая кнопка подсветки показывает правильную полярность и напряжение на машине и используется для подключения сети. оберточная бумага. Зуммер и красная иллюминированная кнопка отображают сигнал для включения обертывания. Когда переключатель выбора установлен на «автоматический», автоматическая обмотка шпагата происходит после достижения заранее выбранной плотности. При настройке «вручную» в любой момент можно задействовать обертывание шпагатом (красная кнопка) или сетевая упаковка (зеленая кнопка). Для чистой обертывания зеленая кнопка должна удерживаться до тех пор, пока сетка не захватится тюком (обозначается вращением сетчатого валика). В случае сетевой обертывания необходимо следить за тем, чтобы переключатель выбора находился в «ручном» положении, чтобы предотвратить нежелательное введение шпагата.
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Тюкование
Вставка шпульных катушек Вставляйте и наматывайте новые шпагаты шпагата только тогда, когда прессов является стандартным. Используйте только шпагат для шпагата o хорошего качества. См. Стр. 2 для технических данных. В тех случаях, когда тюки должны храниться снаружи, рекомендуется использовать пластиковый шпагат. Поместите четыре катушки для RP 12, соответственно, шесть катушек для RP 12 S / RP 15 S - A, B, C, D - вертикально, бок о бок в шпагат (рис.2). Если катушки не вставлены, правильный путь вокруг шпагата имеет тенденцию образовывать петли и разрывать. Вытяните шпагат из катушки A от верхней части обертки и закрепите его. к началу катушки C с простым узлом. Свяжите катушку B для катушки D; всегда пульсируя шпагат через направляющие шпагата, найденные над каждой катушкой. Шпагат слева от RP 12 S / RP 15 S предназначен для шести резервных катушек шпагата или для одного резервного рулона сетчатой ​​или пластиковой фольги. Прошивка шпагата Перед тем, как наматывать шпагат, передвиньте индикатор 5 поворота шнека (рис.26) на желтую метку слева (в направлении движения), поворачивая шкив 1 (рис.3) (начальное положение). Продолжайте наматывать шпагат, как на рис. 2, 3 и 4 также видят соответствующие передачи на пресс-подборщике. Вытяните шпагат из катушки B через верхний направляющий глаз в шпагат, через заднюю панель шпагата и через натяжитель шпагата 2. Правильное натяжение натяжного устройства шпагата 2 должно быть настроено на натяжение пружины 28 мм. Направляйте шпагат через неподвижные направляющие глаза спереди. и за ступенчатым шкивом 1, а затем направляют шпагат через второй натяжитель шпагата. Установите натяжитель шпагата на 23 мм.
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Далее наматывают шпагат за вторым натяжителем шпагата, как показано на рис. 4. Проведите шпагат вокруг ролика 6, как показано на рисунке. Закрепите большую петлю на конце шпагата и прикрепите петлю к цилиндру 7. Потяните шпагат и намотайте вокруг шагового шкива 1 (рис.3) 1% раз. Потяните шпагат A через верхний направляющий глаз в шпагат, через заднюю панель шпагата и через натяжное устройство 3 (рисунок 3). Правильное натяжение натяжителя шпагата 3 должно быть настроено на натяжение пружины 25-28 мм. Проденьте шпагат далее через подпружиненную направляющую 4 и над валиком 5. Направляющая шпагат, как показано на рис. 4 вокруг ролика 8. Закрепите петлю на конце шпагата, а также прикрепите петлю к ролику 7. Обе ноги спиральных пружин должны быть установлены до того, как любой шпагат будет навинчен, как показано на рис. 5 до измерения E = 60 - 80 мм. Примечание. Расстояние упаковки шпагата на готовом тюке может быть предварительно выбрано. Это решается с помощью шпагата вокруг шкива 1 (фиг.3). Большой диаметр шланга обеспечивает узкое расстояние обертывания шпагата. Небольшой диаметр шкива обеспечивает широкое обертывание шпагата на тюке. Проверьте правильность установки шнекового метателя 9 (рис.4). Измерение между плотно натянутым шпагатом и передним краем шпагата 9 должно составлять 10-20 мм. Если это не так, ослабьте болты 11 и отрегулируйте угол 10 на шнековый метатель 9, чтобы измерение находилось в пределах допустимого диапазона. Шпагат 9 должен проходить непосредственно мимо рамы блока обертывания. Вновь затяните болты 11 снова. ВАЖНО: Не поворачивайте шкив 1 (рис.3) после нарезания резьбы, поскольку это приведет к тому, что процесс обертывания начнется предварительно. A Никогда не закручивайте шпагат вручную во время работы машины! Остановите машину, прежде чем наносить шпагат вокруг шкива!
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Вставка сети. Рулон
Потяните держатель сетевого ролика (в направлении движения слева) из его фиксатора с помощью рукоятки и вставьте в сердечник картона сетевого ролика. Вставьте сетчатый валик на держатель сетчатого вала (в направлении движения справа) и положите держатель левого сетевого ролика в повторный контейнер. Натяните сетевой рулон, поворачивая маховик 6 (рис.6). Выдвиньте сетевой амортизатор 7 вниз, сверните сеть из сетчатого ролика 8 и вставьте сетку через натяжное устройство 7 и ниже трубки 15 в желоб. Сеть должна достигать обоих роликов 9 и 10, чтобы быть уверенным, что ролики будут транспортировать сеть в камеру для прессования. После отпускания сетевого натяжителя 7 должно быть невозможно вручную повернуть рулон. Если это не так, ослабьте болт 11 на рычаге 12, затяните фрезерную гайку 13 вручную, затяните болт 11. Сеть между роликами 9 и 10 и сетчатым валом 8 всегда должна быть натянута. Если сетка по-прежнему слабеет, затормаживайте сетчатый валик путем дальнейшего затягивания фрезерованной гайки 13.
Прикрепите натяжную пружину 14 во второе звено цепи, как видно из пружины.
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Чистый оберточный блок натянут только путем открытия задней двери. Если, когда камера для прессования заполнена, сеть должна быть отключена, не открывая заднюю дверь, в случае неисправности или изменения сетчатого ролика натяжение может быть выполнено вручную с помощью рычага 16 (рис.7). Потяните рычаг 16 вперед, насколько это возможно. Отключение происходит как обычно, нажав зеленую кнопку. Выбор количества оберток сети Количество оберток сетки на круглых тюках можно выбирать бесступенчато с помощью панели 17 (рис.7). После ослабления крыльчатой ​​гайки 18 (рис.7) установите панель выбора, чтобы получить по меньшей мере 2 обертки сетки вокруг тюка. Шкала, найденная рядом с панелью 17, помогает при выборе количества оберток. Отрегулируйте верхний край панели выбора, как на шкале.
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Обычно сетевой оберточный блок не требует специальной регулировки или обслуживания. Однако, если настройки, приведенные на рис. 8 и 9, они могут быть изменены следующим образом:
Проверьте расстояние E и D (рис.8) при натяжении оберточного блока (клиновой ремень провисает), при необходимости исправьте. Distancece E должен быть: для RP 12/12 S: 1030 мм; для RP 15 S: 1130 мм. Расстояние D должно быть 30 мм. Расстояние A между транспортирующим роликом 20 и седлом 21 должно составлять 5 мм, если в противном случае - болтом 22. Расстояние В должно составлять 3 мм, если в противном случае ослабьте стопорную гайку 23 и исправьте болтом 24, затем подтяните. Расстояние С = 2 мм, при необходимости отрегулируйте гайку 33, соответственно, ослабляя болты 4 25 и корректирующую крепежную пластину 26. Когда обматывающий блок опрокинулся (натяжение ремня), пружина 27 должна быть ослаблена. Длина пружины F = 28 ± 1 мм (рис.9). Регулировка может производиться перемещением стяжки 28 (рис.11). Для фиксации фиксатора необходимо установить расстояние G = 2 мм (рис.9); если необходимо, ослабьте болт 29, чтобы исправить это.
Нож должен быть натянут для регулировки упора привода. Для этого отключающий рычаг 16 (фиг.7) должен быть натянут до тех пор, пока сегмент 21 не опустится на транспортный валик 20 (фиг.8), а внешний храповой рычаг 34 опустится на валик 35 кон. (рис.10).


[image: image21]Внимание: нож находится под сильным натяжением пружины. Привяжите наружную раскованную 34, чтобы натяжной ролик 35 (фиг.10) был закреплен вторым внутренним храповым механизмом 36. Вращайте шкив клинового ремня 37 вручную, пока шариковый подшипник 38 не опустится в самом верхнем положении под углом 39 (рис.10). В этом положении внутренний храповой механизм 36 должен иметь 2 мм зазора между валиком и храповым механизмом (см. Измерение H на фиг.10). В случае неправильного угла измерения 39 можно отрегулировать соответственно после того, как болты 40 ослаблены. 10 Если сетка не была полностью отрезана в конце процесса обертывания, убедитесь, что наковальня и нож параллельны. Для этого ослабьте 4 потайных болта в защитном кожухе и снимите защитный экран, потянув его вниз. Теперь ослабьте 4 видимых крепежных болта наковальни и отрегулируйте их до тех пор, пока наковальня и нож не станут снова параллельными. Снова установите защитный экран с помощью 4 потайных болтов и затяните. Можно повернуть нож 3 раза. Наковальню можно поворачивать один раз. Выполняя это, удалите любую краску, которая может находиться на лезвии. Регулировка дискового тормоза Если облицовка дискового тормоза 30 изношена с одной стороны (рис.13), ослабьте стопорную гайку 31 и вверните болт 32 до тех пор, пока тормозные диски не станут снова параллельными, закрепите болт 32. Отрегулируйте фрезерованную гайку 13 (рис.6) ). (См. Пункт «Вставка сетевого рулона»). Предупреждение! Держите руки подальше от Для очистки входной зоны валика задней щит 29 опорной рамы блока обертывания (рис. 12) может быть удалено со стороны камеры прессования. Обмотка фольги Чистый оберточный блок также подходит для обертывания круглых тюков фольгой (Polythene). Обслуживание тюков ремонта и обслуживания во время работы машины. Остановите трактор и дождитесь покоя пресс-подборщика. Перед выполнением работ на движущихся частях машины отключите привод ВОМ и снимите универсальный приводной вал с карданного вала. Перед входом в тюковую камеру используйте опоры багажника. Будьте осторожны при открытии и закрытии задней двери! Никто не должен находиться в пределах досягаемости от задней двери. См. Таблицу неисправностей, стр. 24.
· нож - опасность получения травмы,никогда не выполняйте настройки собственноручно[image: image21]
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ЭКСПЛУАТАЦИЯ В ПОЛЕ
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Рулонный пресс-подборщик хорошо защищен  от возможных аварий, Вы должны при этом важно заботиться об этом пресс-подборщике. Проверяйте и держите все предохранители на месте перед тем, как начать кипеть. Всегда останавливайте пресс-подборщик перед установкой и обслуживанием. Будьте осторожны при открытии и закрытии задней двери. Никто не должен оставаться в контакте с хвостом. Перед тем, как включить камеру для прессования, используйте опоры багажника. Перед автомобильным транспортом Поднимите подъемник с помощью гидравлики трактора в ее верхнее положение (транспортное положение). Закройте запорный клапан на гидравлическом шланге. Пикап теперь гидравлически заблокирован и остается в | транспортная позиция. Дополнительной защитой для пикапа является поддержание цепи между захватом и боковой стенкой как можно короче. Установка счетчика тюков Чтобы сохранить правильное количество выталкиваемых банок, счетчик 2 тюков должен быть установлен на ноль с помощью клавиши 3 перед началом работы (рис.14). Предварительно установленная плотность тюков Требуемую плотность тюка можно предварительно выбрать и установить с помощью регулировочного рычага 4 (рис.14). Присоединение натяжного троса 5 к отверстию A приводит к низкой плотности, измерение B для средней плотности и позиционирования C для высокой плотности. валкования Машина работает быстро и плавно при высокой производительности, если валки однородные и не более 1,5 м.

Колесо 
В зависимости от требуемого направляющего колеса 5 (F выше или ниже. N пикап зазора t зазор в работе ce G на рисунке 1). Br высота, опоры, направляющее колесо 5 (рис. Снова с болтом 6. направляющего колеса Настройка Windguard разрешение на забор, ig. 15) можно установить, чтобы установка om была для o имеет положение заземления 2 см (смещение вправо до упора. Удалите болт 6. Установите 15) и затяните правильное давление воздуха до 1,5 бар. Навигатор 1 (фиг.17) установлен подвижным над пикапом. Высота разворота ветрозащиты бесступенчато перемещается в зависимости от размера валка, чтобы обеспечить идеальное управление материалом для прессования в рулонную камеру. Только с очень маленькими валками необходимо отрегулировать ветрозащиту 2 на держателе 9 в нижнем положении, чтобы иметь меньший зазор между ветрозащитным и захватным зубьями. Защитный чехол Защитный кожух крышки доступен как дополнительный материал с коротким стеблем перед передним щитком 3, как показано на рис. Крючках на поперечной трубке с предохранительными зажимами. Подгоняйте пружину крюка 11 с обеих сторон - нижние сегменты экрана. который является устройством, до того, как он свернется. Установите крышку 16 на 10 и зафиксируйте 4 в натяжении, как показано на рисунке, - чтобы снять крышку Широкий выбор (дополнительное оборудование) В качестве дополнительного оборудования RP 12 S / 15 S доступны с пикапом шириной 2 м. Два боковых шнека и транспортный ролик гарантируют равномерный поток пакетировочного материала в рулонную камеру. Пикап оснащен полностью автоматическим кулачковым вырезом муфты от перегрузки.
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Установка дорожного просвета осуществляется двумя регулируемыми направляющими колесами (рис.19). 
Снимите штифт 2 и установите направляющее колесо 1, подняв или опустив его в требуемое положение, снова установите штифт 2. Механический регулируемый рессор пружины захвата гарантирует идеальную направляющую (рис.20). Регулировка пружинного рессора (широкий выбор) Чтобы получить идеальный дорожный просвет, широкий пикап устанавливается дополнительно к направляющим колесам с системой рельефа пружины и направляющей. При полностью поднятой подхвате и выпущенной пружине измерение X между зажимными частями 3 должно составлять 215 - 220 мм (рис.20). Зажимные элементы на цилиндрах 4 могут быть сдвинуты, если необходима коррекция измерения X. Чтобы выполнить эту настройку, пикап должен быть поднят гидравлическим трактором до максимального положения и должен поддерживаться. Ослабить болты 5 и перемещать зажимные элементы 3 на цилиндр 4 до достижения измерения X. Затянуть зажимные элементы 3 и болты 5. Скребок RP 12/12 S Для пакетирования силоса на валике над впускным отверстием установлен специальный скребок 6. Скребок 6 должен быть установлен как можно ближе к ролику, если обертывающий материал обертывается вокруг валика. Для регулировки ослабьте болты 7 и скребковый скребок 6 до ок. Расстояние 1-2 мм до ролика. Снова затяните болты 7. ^ Пластина подачи Мы рекомендуем использовать направляющую пластину для подачи, которая поставляется с оборудованием, для определенных условий выращивания и эксплуатации, прежде всего для использования оберточной машины и коротких, хрупких культур, которые вытекают из отверстия для подачи , Возьмите направляющую пластину подачи из шпагата и вставьте из камеры для прессования в отверстие слева (в направлении движения) за первым роликом, затем вставьте штифт с фиксирующим ремнем в отверстие справа (в направлении движения) и затянуть болтом М

Установка высоты подъема.
 Подъем и опускание пикапа осуществляется гидравликой трактора. Однажды в поле переместите пикап из транспорта в рабочее положение. Избегайте контакта земли с зубцами. Расстояние G на рисунке 16 должно составлять 2 см. Поместите цепь 7 (рис.18) в крючок 8, чтобы препятствовать тому, чтобы пикап опустился слишком далеко в провалы в земле. Если дорожный просвет недостаточен, установите удлинительные блоки между осью и рамой (см. Стр. 3, Присоединение пресс-подборщика). Не удаляйте засорение, поднимая подъемник гидравлически. См. Таблицу «Операционные ошибки» и «Быстрые средства защиты». Скорость ВОМ Привод r. Сом 1080 р. с половинной и короткой скоростью может отключиться от 350 до 450 р. пресс-подборщик только со стандартными тракторами 540 e с P.T.O. скорость. должен приводиться только двигатель r.p.m. Если высушено очень сухое вещество, то ВОМ будет сокращен до приблизительно. При пакетировании коротким и ial PTO не должно быть Переговорные повороты Никогда не превышайте более 80 ° при широкоугольном соединении карданного вала (стороны трактора) при резких изгибах, независимо от того, вращается ли ВОМ или нет, иначе опасность поломки. Хорошее вождение Для получения высокопроизводительных и хорошо сформированных круглых тюков тюковую камеру следует равномерно распределять по всей ширине пресс-подборщика. Хорошее вождение очень благоприятствует устойчивому, плавному питанию. Если валки уже ширины захвата, поочередно двигайтесь вдоль правой и левой сторон валка, чтобы обеспечить равномерную подачу камеры (рис.22).
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Fig. 23
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Fig. 24
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Fig. 25
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Перед сборкой материала и после каждого выброса тюка задняя дверь должна быть заблокирована должным образом. В течение короткого времени держите гидравлический клапан на тракторе «ниже». Задняя дверь закроется автоматически. Драйвер трактора может видеть это, когда индикатор блокировки задней двери 3, как показано на рисунке 23, находится в верхнем положении. Если задняя дверь открыта или не заблокирована должным образом, индикатор 3 отводится в нижнее положение.
Для того, чтобы иметь заднюю дверь надежно заперты, следующие измерения между крюком запирающей рамы и держатель на задней двери должны существовать (см di¬stance H на рис. 24): На правой стороне в направлении движения, расстояние H = 3 -8 мм; с левой стороны в направлении движения, расстояние H = 15-20 мм.
Чтобы справиться с отклонениями. положение стопорной рамы 6 можно регулировать с помощью болта 7 (рис. 25).
Плотность тюков
Плотность круглого тюка зависит от давления материала и давления уплотнения. Плотность широко варьируется и может быть предварительно установлена ​​на пресс-подборщике (см. Стр. 11). В пределах заданного диапазона водитель трактора может наблюдать из индикатора заполнения 4, уровень заполнения которого заполняется.
седло трактора (рис.23), прессование
Обертывание тюков
Когда достигнута заданная плотность тюков (см. Стр. 12), этот факт визуально и слышно отображается в драйвере водителя трактора. В зависимости от положения переключателя выбора сигнал S (рис.1), обертывание шпагата / сетки включается с помощью кнопки или автоматически, RP 12 только автоматически. Когда вкручивается шпагат, это показано индикатором 5 шпагата (рис. 26). (РП 12 с включенными сигнальными лампами трактора и подключенным соединительным кабелем дополнительно сигналом зуммера) водитель трактора останавливает движение вперед.
16
ВОМ необходимо продолжать работать, но без ввода материала в пресс-подборщик; процесс обертывания происходит автоматически. В случае сетевой обертки остановите движение вперед, закрепите узел оберточной упаковки, нажав зеленую кнопку с подсветкой и позвольте сети войти вместе с последним урожаем на пикапе. Когда сетчатый валик, соответственно, индикатор шпагата останавливается при маркировке левой руки (в направлении движения), процесс обертывания завершается и достигается новое начальное положение. Гильза шпагата ниже оберточного блока помогает шпагату упасть в рулонную камеру. Его всегда нужно чистить от пыли и соломы.
Обертывание тюка можно запустить не только на RP 12 S / 15 S после достижения заданной плотности, но и в любое время l | нажав кнопку в сигнальном блоке.
Если во время подачи питания в систему произошел сбой, сетевой оберточный блок также может быть опрокинут вручную, потянув тросик троса. Для этого закрепите поставляемый канат 12 (рис.27) на рычаге и проведите через направляющий глаз шпагата 14 к трактору. Закрепите его так, чтобы его можно было легко вытащить. Как только будет достигнута выбранная плотность, что можно увидеть при настройке индикатора фильтрации, сетевой оберточный блок споткнулся короткой тягой на тросе отключения. Чистая упаковка затем выполняется автоматически. Упаковочный блок - Ручная подача для обертывания шпагатом RP 12 ♦ Головные валы, которые не закончены, потому что недостаточно материала для пакетирования, чтобы достичь заданной плотности, не срабатывают автоматически. В таких случаях водитель трактора должен вручную отключить механизм. Для этого установите прилагаемый ручной тросик 8, как показано на рисунке 28 (RP 12): Плотно завяжите один конец стального тянущего троса на уровне зажимного троса, потяните другой конец через направляющий глаз 9 (RP 12) (рис.28) и привести его к трактору. Закрепите тросик троса 8 таким образом, чтобы его можно было легко пустить. При необходимости упаковочный блок может быть опрокинут вручную коротким натяжением на веревке. Если оберточный блок должен быть опрокинут без веревки, это возможно, подняв заполняющий указатель 3 (рис.23) до упора.
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Fig. 28

Для этого остановите передний привод и остановите пресс-подборщик, прежде чем индикатор заполнения 4 (рис.23) будет перемещен вручную. После включения PTO процесс обертывания выполняется автоматически до тех пор, пока шпагат не будет срезан. Настройка окончательной упаковки Для установки концевых оберток на рулонах отрегулируйте дистанционные прорези 10 и 11 на фиг.29. При пакетировании очень сухого материала, который предотвращает надлежащее заполнение концов тюков, дистанционные прокладки 10 и 11 следует перемещать дальше внутрь. Откройте крышку оберточного блока. Поднимите дистанционные прокладки 10 и 11 вручную, а затем сдвиньте их вбок. Возможны шесть различных положений покоя для каждой прокладки. Закройте крышку после регулировки. Выброс тюков Держите PTO, когда тюк был привязан. Откройте гидравлическую систему багажного отсека для выкатывания тюка. Перед тем, как закрыть заднюю дверь, слегка придвиньте вперед, чтобы задняя дверь не закрылась на отложенный тюк. Держите гидравлический клапан в «опускании» до тех пор, пока задняя дверь не будет полностью закрыта и заблокирована (см. Рис. 23). Затем можно запустить следующий тюк. При использовании удлинителя разгрузки тюков (дополнительное оборудование, а также для дополнительного фитинга) тюки свертываются достаточно далеко от пресс-подборщика, чтобы исключить движение вперед перед закрытием задней двери. 
[image: C:\Users\06B0~1\AppData\Local\Temp\FineReader10\media\image6.png]ВНИМАНИЕ: Время открытия хвостовика должно быть по соображениям безопасности, никогда не должно быть ниже 3,5 с, в противном случае свяжитесь с SERVICE DEPT. При работе на холмистой местности, убедитесь, что выгрузили тюк на протяжении склона. Никто не должен находиться в пределах досягаемости от задней двери.
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Безопасность перегрузки
 Сдвиговый болт 1 (рис. 30) встроен в поперечный вал, чтобы защитить основной привод RP 12 от перегрузки. При замене используйте только болт с одинаковым качеством! Вставьте защитную крышку 2 в сторону после ослабления гайки крыла 3. Удалите остатки старого болта сдвига, замените его новым, затяните двумя шестигранными гайками. Снова закройте предохранитель 2. Запасные болты и гайки в комплекте входят в комплект инструмента. Вместо режущего болта, RP 12 S / 15 S поставляются с полностью автоматическим выключателем для выключения кулачкового типа в универсальном приводе. Когда происходит перегрузка, прерывистый момент прерывается. Когда скорость отбора мощности уменьшается или отключается, момент поворота снова нарастает, и машина может быть запущена снова немедленно. Следует избегать длительной и частой перегрузки. 
ОБСЛУЖИВАНИЕ Никогда не выполняйте регулировки, ремонт и обслуживание при работе машины. Остановите трактор и дождитесь покоя пресс-подборщика. Перед выполнением ремонта деталей привода отключите приводной механизм отбора мощности и снимите универсальный приводной вал. Перед входом в тюковую камеру используйте опоры багажника. Будьте осторожны при открытии и закрытии задней двери! Никто не должен находиться в досягаемости от задней двери. Следите за своим прессом с осторожностью и всегда соблюдайте указанные условия обслуживания, чтобы обеспечить экономичную эксплуатацию и долгий срок службы, чтобы предотвратить предварительный ремонт и сохранить стоимость пресс-подборщика.
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Протяжка болтов

После примерно 20 часов работы прочно затяните все гайки и болты.
Проверка дорожных колес
Убедитесь, что колесные гайки и колпачки сидений плотно прилегают. Проверьте давление в шинах, которое должно быть 10,0 / 75-15,3. 6 PR = 2,3 бар для стандартных шин и 11,5 / 80-15,3 Имп. 6 PR = 2,0 бар для специальных шин. Давление в шинах для направляющего колеса для захвата должно составлять 1,5 бар.
Смазка цепи
Регулярно смазывайте все цепи. Откройте боковые ограждения и остановитесь со стержнем (RP 12) или штангой (RP 12 S / 15 S). Выдвиньте штангу 1 после открытия ограждения (рис. 31). Lu- ♦ bricate цепочки, только когда машина остановилась. Используйте масло цепной пилы или спрей для смазки. После смазки цепи закройте все боковые ограждения и закрепите их. Центральная цепная смазка, которая поставляется в качестве дополнительного оборудования, сокращает время обслуживания и усилие. Проверяйте уровень масляного бака ежедневно, при необходимости добавьте масло цепной пилы. Откройте среднюю дверцу защиты на левой стороне машины, чтобы добраться до масляного бака. Отрегулируйте щетки центральной смазки так, чтобы они находились в контакте с цепями.
Смазка направляющего стержня
На обеих сторонах пакетировочной камеры установлены направляющие для направления задней двери. смажьте внутренние стороны этих т многоцелевыми консистентными смазками.
Смена масла в коробке передач
Масло в коробке передач необходимо менять после каждого сезона. Снимите заполняющую колпачку с помощью передышки, снимите сливную пробку, слейте старое масло в контейнер. Снять резьбовую пробку с контрольного отверстия уровня масла. Очистите сливную пробку и установите ее на место. Заполните ок. 1,65 литра трансмиссионного масла SAE 90 до тех пор, пока масло не выйдет из отверстия. Заново установите колпачки на масляную оплетку и заполните отверстия. Регулярно проверяйте уровень масла.
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Напряжение цепи 
Цепи для трансмиссии, привод нижнего сечения ролика и прижимной привод необходимо периодически проверять и натягать. Блоки натяжения цепи Loo¬sen, повторное натяжение в пазах и повторная затяжка. Цепи для привода верхнего сечения, а также для привода задней двери натянуты пружинами 4 (рис.32). Верхняя часть привода: Затянуть пружину в соответствии с индикатором (расстояние Привод Tailgate RP 12/12 S: Натяжение верхних пружин в соответствии с индикатором (расстояние Y). Привод Tailgate RP 15 S: Натяните все 3 пружины в соответствии с индикатором. Если диапазон натяжения цепи исчерпан, сократите цепь, удалив одно звено. При необходимости вставьте коленчатую цепь из коробки инструментов. Механизмы безопасности Держите мигающие индикаторы и задние всегда чистят свет и удостоверяются, что они никогда не затушевываются перевернутым материалом. Проверьте правильность работы ламп. Всегда нести 2 подкладки, поставляемые в шпагат. Если при открытии задней двери необходимо выполнить техобслуживание или установку, хвостовик должен поддерживаться для обеспечения безопасности. Сделайте это с помощью опор 5 цилиндров, расположенных по обеим сторонам машины (рис.33). После технического обслуживания или подгонки поднимите опоры 5 обратно в исходное положение. ИКС)
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ХРАНЕНИЯ ВНЕ СЕЗОНА 
Тщательно очистите пресс-подборщик. Очистите все цепи и смажьте их. Замочите ролики, покрытые грязью и стеблями с водой, и затем очистите их сильной струей воды при работе машины. Внимание! Установите опоры багажника перед тем, как зайти в заднюю дверь. Очистите и осмотрите чистую оберточную установку. Изнутри камеры для пакетирования ослабьте 4 потайных болта, чтобы покровный слой 29 (фиг.34) можно было сдвинуть вниз. Освободите зону обертывания от пыли и остатков урожая. Используя тряпку, смоченную в масле, потяните между каркасом сетчатой ​​рамы и валиком, чтобы смазать наковальню (см. Рис. 35).
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Дополнительное и дополнительное оборудование

Для обеспечения правильного сбора урожая даже с большими валками, RP 12 S / 15 S может быть оснащен широким захватом.
Автоматическая цепная смазка
При необходимости пресс-подборщик может поставляться с автоматической центральной смазкой. Работы по обслуживанию значительно сокращаются, а срок службы цепей продлевается.
Обрезка нетто-пластиковой фольги
Чистая упаковка имеет ряд преимуществ: цикл упаковки сокращается, что приводит к увеличению выпуска; есть только минимальные потери, вызванные разрушением материала, а закрытая поверхность означает, что тюки еще менее чувствительны к дождю, граду и снегу.
Удлинение тюков
Использование удлинителя разгрузки тюков устраняет необходимость в обратном прессовании пресс-подборщика для извлечения тюка (стандартное оборудование для сетевого оберточного блока).
Уменьшенная скорость роликов
Для небольших тракторов мощностью до 48 кВт (65 л.с.) доступен комплект для снижения скорости роликов.

Увеличенный просвет
Негабаритные шины доступны для специальных целей вместо стандартных шин: 11,5 / 80-15,3 Имп. 6 PR; 15,0 / 55-17. с дорожкой с 2,0 м.
Защитный чехол
Направляющий экран обеспечивает превосходный подбор короткого материала стебля.
Гидравлический пульт дистанционного управления
Если трактор имеет только односторонний клапан, задняя дверь или подхват могут работать от трактора с помощью гидравлического пульта дистанционного управления.
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УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ СДЕЛАНО ЛЕГКО
Невозможно предоставить точные инструкции для всех возможных случаев из-за различных условий эксплуатации. Грунтовые условия, толщина валка, состояние урожая, неопытный или недостаточный уход за машиной могут привести к трудностям.
Для сложных случаев, с которыми вы не можете справиться, ваш местный дилер WELGER находится в вашем распоряжении. Однако, как правило, вы сможете управлять с помощью приведенной ниже таблицы.
Прежде чем исправлять ошибки, остановите p.t.o. валом и двигателем трактора и дождитесь остановки всех движущихся частей.
Никогда не пытайтесь исправить ошибки - например, в области отверстия подачи - во время работы машины.



	№
	Неисправность
	Возможная причина
	Устранение
	Примечание

	1
	материал не подбирается чисто

	
Пресс недостаточно низкий 
	Отрегулируйте высоту захвата

	п.15

	
	
	Неверное положение ветрозащиты 
	Отрегулируйте ветрозащиту

	п.13

	
	
	Защитный экран крышки не используется при пакетировании короткой обрезки 
	Используйте защитный экран при пакетировании короткой обрезки

	п.13

	
	
	Недостаточный захват на неровной поверхности
	Правильная настройка направляющего колеса для захвата или посадка второго закрывающего колеса

	п.13

	2
	
Склеивающий материал засоряется между камера захвата и рулона
	Неверная установка ветрозащиты
 
	Отрегулируйте ветрозащиту
	 п.13

	
	
	Скорость передвижения слишком высока

	Замедлите запуск тюка
	

	3
	Задняя дверь открывается, и материал выходит из рулонной камеры

	Задняя дверь закрыта неправильно

	
Соблюдайте механическое закрывающее устройство задней двери. Удерживайте клапан трактора дольше в положении «опускания»
	п.16

	4
	Проскальзывание между тюком и рулонной камерой
	Чрезвычайно сухой или скользкий, гладкий материал

	Уменьшите плотность тюков

	п.16 Смотрите плотность тюков

	5
	Неравномерная форма тюков 

	Неправильное вождение
	Смотрите привод в соответствии с инструкцией

	п.15 
учитесь правильно водить

	6
	
Потеря вязального материала
	
На очень сухом материале скорость ВОМ слишком высока
	
Разрежьте скорость ВОМ до 350-450 об / мин
Избегайте ненужного использования пресс-подборщика в нейтральных

	п.15

	
	
	Скорость передвижения слишком медленная

	Увеличьте скорость передвижения

	

	
	
	Ветровки слишком маленькие

	Большой размер тюка
	

	7
	
Шпагат соскальзывает с тюков
	
Неровная форма тюков
	Настройте привод в соответствии с инструкцией

	п.15

	
	
	Неправильная упаковка короткого материала

	Не наносите обертки шпагата слишком близко к концам тюка
	

	8
	Узел упаковки - не запускается после отключения

	
Шпагат для привода не попал в тюк
	Проверить функцию и настройку шпагата

	

	
	
	Шпагат для привода отсутствует

	Вставить новый шпагат

	

	
	
	Отсутствует резервный цикл

	Настройте рычаг отключения и шпунтовой каретки.
	

	9
	Блок упаковки отключен, но нет визуального или звукового сигнала. 
Блок упаковки отключен, но нет визуального или звукового сигнала. Шпагат не может забираться
	Расстояние от переключателя до рычага отключения слишком короткое. Регулировка переключателя

	

	

	
	
	Неправильно установлен шпагат. 
	Правильно установите шпагат
	

	10
	Шпагат выбегает из рулонной камеры

	
Скользкий упаковочный материал, шпагат соскальзывает
	Пусть шпагат входит в рулонную камеру до остановки пресс-подборщика. 
	См. п. 16, Обертывание тюка с помощью шпагата


	11
	Оба шпагата бегут рядом друг с другом.

	Главная направляющая (1720.39.03.30) не работает правильно.

	Смотрите функцию главной направляющей

	

	12
	Несколько шпагатов собираются вблизи центра тюка с левой стороны по направлению движения

	Рычаг ловушки выталкивает шпагат из направляющего паза шпагата

	Отрегулируйте уровень шпагата

	

	13
	Коленчатый вал останавливается (рядом с боковой стенкой с левой стороны в направлении движения)
	Сопоставление материала в области досягаемости шпагата. 

	Шпагатная тележка имеет контакт при прохождении через боковую стенку. Отрегулируйте держатель упаковочного блока

	

	14
	Цикл упаковки завершен, но один шпагат не обрезается

	Неправильная резьба шпагата

	Повторно направить

	

	15
	Второй шпагат невольно попадает в тюковую камеру

	Зажимное устройство для шпагата не захватывает шпагат

	Отрегулируйте зажимное устройство
	

	
	
	Пружина натяжки шпагата

	Правильно отрегулируйте натяжную пружину
	

	
	
	Используется неровная толщина шпагата. 
	Используйте меньшую толщину шпагата
	

	
	
	
	
	




ИНСТРУКЦИИ ДЛЯ ПУТЕШЕСТВИЯ НА ПУБЛИЧНЫЕ ДОРОГИ 
Рулонный пресс-подборщик - сельскохозяйственная прицепная техника. 
Его эксплуатация не требует лицензии в Германии, но должна быть установлена ​​электрическая система освещения. Это уже установлено на вашем WELGER-Baler. При движении по дорогам общего пользования и дорожкам необходимо соблюдать правила освещения для прицепных приспособлений. Для этого соединительный кабель, поставляемый с каждым пресс-подборщиком, должен быть подключен к разъемам трактора и машины. Правильное функционирование системы освещения необходимо регулярно проверять. Кроме того, все индикаторы, тормозные, задние и боковые огни, а также отражающие задние и боковые огни должны быть чистыми. Следует также принять меры к тому, чтобы огни не были закрыты зацеплением зерновых культур. Максимальная скорость движения на дорогах общего пользования и дорогах составляет 25 км / ч (15 миль в час). Эти два подкласса, которые составляют часть оборудования для обеспечения безопасности, всегда должны перевозиться на пресс-подборщике.
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