	Материал
	т, МПа
	Термобработка
	Сфера применения
	 

	Сталь0
	(100)
	-
	Для второстепенных элементов конструкций и неответственных деталей: настилы, арматура, подкладка, шайбы, перила, кожухи, обшивки и другие.
	 

	Сталь 10
	180
	-
	Детали, работающие при температуре от -40 до 450°С, к которым предъявляются требования высокой пластичности, после химико-термической обработки - детали с высокой поверхностной твёрдостью при невысокой прочности сердцевины.
	 

	Сталь 15
	180
	Нормализация
	Болты, винты, крюки и другие детали, к которым предъявляются требования высокой пластичности и работающие при температуре от -40 до 450°С; после ХТО - рычаги, кулачки, гайки и другие детали, к которым предъявляются требования высокой поверхностной твердости и невысокой прочности сердцевины.
	 

	Сталь 20 (20А)
	180
	Нормализация
	После нормализации или без термообработки крюки кранов, муфты, вкладыши подшипников и другие детали, работающие при температуре от -40 до 450°С под давлением, после ХТО - шестерни, червяки и другие детали, к которым предъявляются требования высокой поверхностной твердости при невысокой прочности сердцевины.
	 

	Сталь 30
	200
	Нормализация
	Тяги, серьги, траверсы, рычаги, валы, звездочки, шпиндели, цилиндры прессов, соединительные муфты и другие детали невысокой прочности.
	 

	Сталь 40
	750
	Закалка, отпуск 200 С
	После улучшения - коленчатые валы, шатуны, зубчатые венцы, маховики, зубчатые колеса, болты, оси и другие детали; после поверхностного упрочнения с нагревом ТВЧ - детали средних размеров, к которым предъявляются требования высокой поверхностной твердости и повышенной износостойкости при малой деформации (длинные валы, ходовые валики, зубчатые колеса).
	 

	Сталь 40
	380
	Закалка, отпуск 700 С
	 - // -
	 

	Сталь 40Х
	500
	Закалка 1000 С в масло, отпуск 700 С
	оси, валы, вал-шестерни, плунжеры, штоки, коленчатые и кулачковые валы, кольца, шпиндели, оправки, рейки, зубчатые венцы, болты, полуоси, втулки и другие улучшаемые детали повышенной прочности.
	 

	Сталь 40Х
	710
	Закалка 1050 С воздух, отпуск 650 С выдержка 3 ч
	 - // -
	 

	Сталь 40Х13
	500
	Закалка 1000 С в масло, отпуск 700 С
	Режущий, мерительный инструмент, пружины, карбюраторные иглы, предметы домашнего обихода, клапанные пластины компрессоров и другие детали, работающие при температуре до 400-450 °С, а также детали, работающие в коррозионных средах. Сталь коррозионно-стойкая мартенситного класса.
	 

	Сталь 40Х13
	710
	Закалка 1050 С воздух, отпуск 650 С выдержка 3 ч
	 - // -
	 

	Сталь 65
	780
	Закалка 830 °С, масло. Отпуск 470 °С. 
	рессоры, пружины и другие детали, от которых требуется повышенные прочностные и упрулие свойства, износостойкость; детали, работающие в условиях трения при наличии высоких статических и вибрационных нагрузок.
	 

	Сталь 65
	650
	Закалка 830 °С, масло. Отпуск 600 °С. 
	 - // -
	 

	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 

	 http://weldworld.ru/index.php?pid=198
	 
	 
	 
	 



Свариваемость сталей

	ГОСТ
	Марки стали
	Заменитель
	Свариваемость

	380-94
	Ст0
	 
	Сваривается без ограничений

	
	Ст2кп
Ст2пс
Ст2сп
	Ст2сп
Ст2пс
	Сваривается без ограничений. Для толщины более 36 мм рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	Ст3кп
	Ст3пс
	Сваривается без ограничений. Для толщины более 36 мм рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	Ст3пс
Ст3сп
	Ст3сп
Ст3пс
	Сваривается без ограничений. Для толщины более 36 мм рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	Ст3Гпс
	Ст3пс
Сталь 18Гпс
	Сваривается без ограничений. Для толщины более 36 мм рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	Ст4кп
	 
	 

	
	Ст4пс
	Ст4сп
	Сваривается ограниченно

	
	Ст5пс
Ст5сп
	Ст6сп
Ст4сп
	Сваривается ограниченно. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	Ст6пс
	 
	Сваривается ограниченно. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	Ст6сп
	Ст5сп
	Сваривается ограниченно. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	801-78
	ШХ15
	Стали: ШХ9, ШХ12, ШХ15СГ
	Способ сварки КТС

	
	ШХ15СГ
	Стали: ХВГ, ШХ15, 9ХС, ХВСГ
	Способ сварки КТС

	
	ШХ4
	 
	Способ сварки КТС

	1050-88
	08
	Сталь 10
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	08кп
08пс
	Сталь 08
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	10
	Стали: 08, 15, 08кп
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	10кп
10пс
	Стали: 08кп, 15кп, 10
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	15
	Стали: 10, 20
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	15кп
15пс
	Стали: 10кп, 20кп
	Сваривается без ограничений

	
	18кп
	 
	Сваривается без ограничений

	
	20
	Сталь: 15, 20
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	20кп
 20пс
	Сталь: 15кп
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	25
	Сталь: 20, 30
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	30
	Стали: 25, 35
	Сваривается ограниченно. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	35
	Стали: 30, 40, 35Г
	Сваривается ограниченно. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	40
	Стали: 35, 45, 40Г
	Сваривается ограниченно. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	45
	Стали: 40Х, 50, 50Г2
	Трудно - свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	50
	Стали: 45, 50Г, 50Г2, 55
	Трудно - свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	55
	Стали: 50, 60, 50Г
	Не применяется для сварных конструкций

	
	58 (55пп)
	Стали: 30ХГТ, 20ХГНТР, 20ХН2М, 12ХНЗА, 18ХГТ
	Не применяется для сварных конструкций

	1414-75
	А20
	Сталь А12
	Не применяется для сварных конструкций

	
	А30
А40Г
	Сталь: А40Г
	Не применяется для сварных конструкций

	1435-90
	У7, У7А
	Сталь: У8
	Не применяется для сварных конструкций

	
	У8, У8А
	Сталь: У7, У7А У10, У10А
	Не применяется для сварных конструкций

	
	У9, У9А
	Стали: У7, У7А, У8, У8А
	Не применяется для сварных конструкций

	
	У10, У10А
	Стали: У10, У10А
	Не применяется для сварных конструкций

	4543-71
	15Х
	Сталь: 20Х
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после  химико-термической обработки

	
	20Х
	Сталь: 15Х, 20ХН, 18ХГТ
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после  химико-термической обработки

	
	30Х
	Сталь: 35Х
	Ограниченно сваривается

	
	35Х
	Сталь: 40Х
	Ограниченно сваривается

	
	38ХА
	Сталь: 40Х, 35Х
	Трудно-свариваемая

	
	40Х
	Сталь: 45Х, 35ХА, 40ХС
	Трудно-свариваемая, необходим подогрев и последующая термообработка

	
	45Х
	Сталь: 40Х, 45Х, 50ХН
	Трудно-свариваемая, необходим подогрев и последующая термообработка

	
	50Х
	Сталь: 40Х, 45Х, 50ХН
	Трудно-свариваемая, необходим подогрев и последующая термообработка

	
	15Г
20Г
	Сталь: 20Г, 20, 30Г
	Хорошо свариваемая

	
	30Г
	Сталь: 35, 40Г
	Ограниченно свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	35Г
	 
	Ограниченно свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	40Г
	Стали: 45, 40Х
	Ограниченно свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	45Г
	Стали: 40Г, 50Г
	Трудно-свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка.

	
	50Г
	Стали: 40Г, 50
	Трудно-свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка.

	
	10Г2
	Сталь: 09Г2
	Сваривается без ограничений.

	
	35Г2
	Сталь: 40Х
	Трудно-свариваемая. Требуется подогрев и последующая термообработка.

	
	40Г2
	Сталь: 45Г2, 60Г
	Трудно-свариваемая. Требуется подогрев и последующая термообработка.

	
	45Г2
	Сталь: 50Г2
	Трудно-свариваемая. Требуется подогрев и последующая термообработка.

	
	50Г2
	Сталь: 45Г2, 60Г
	Не применяется для сварных конструкций

	
	47ГТ
	Сталь: 40ХГРТ
	Не применяется для сварных конструкций

	
	18ХГТ
25
	Сталь: 30ХГТ, 25ХГТ, 12ХН3А, 12Х2Н4А, 20ХН2М, 20ХГР
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	20ХГР
	Сталь: 20ХН3А, 20ХН24, 18Х1Т, 12ХН2, 12ХН3А
	Сваривается без ограничений, кроме деталей после химико-термической обработки

	
	25Х1Т
	Сталь: 18ХГТ, 30ХГТ, 25ХГМ
	Требуется последующая термообработка

	
	30ХГТ
	Сталь: 18ХГТ, 20ХН2М, 25ХГТ, 12Х2Н4А
	Ограниченно свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	33ХС
	 
	Трудно-свариваемая

	
	38ХС
40ХС
	Сталь: 40ХС, 38ХС, 35ХГТ
	Трудно-свариваемая

	
	15ХФ
	Сталь: 20ХФ
	Сваривается без ограничений (способ КТС)

	
	40ХФА
	Сталь: 40Х, 65Г, 50ХФА, 30Х3МФ
	Трудно-свариваемая. Требуется подогрев и последующая термообработка.

	
	15ХМ
	 
	Сваривается без ограничений.Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	30ХМ
30ХМА
	Сталь: 35ХМ, 35ХРА
	Ограниченно свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	35ХМ
	Сталь: 40Х, 40ХН, 30ХН, 35ХГСА
	Ограниченно свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	38ХН
	 
	Ограниченно свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	20ХН
	Сталь: 15ХГ, 20ХНР, 18ХГТ
	Ограниченно свариваемая.

	
	40ХН
	Сталь: 45ХН, 50ХН, 38ХГН, 40Х, 35ХГФ, 40ХНР, 40ХНМ, 30ХГВТ
	Трудно-свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	45ХН
	Сталь: 40ХН
	Трудно-свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	
	50ХН
	Сталь: 40ХН, 60ХГ
	Не применяется для сварных конструкций

	
	20ХНР
	Сталь: 20ХН
	Ограниченно свариваемая. Требуетсяподогрев и последующая термообработка.

	
	12ХН2
	Сталь: 20хнр, 20ХГНР, 12ХН3А, 18ХГТ, 20ХГР
	Ограниченно свариваемая. Требуетсяподогрев и последующая термообработка.

	
	12ХН3А
	Сталь: 12ХН2, 20ХН3А, 25ХГТ, 12Х2НА, 20ХНР
	Ограниченно свариваемая. Требуетсяподогрев и последующая термообработка.

	
	20ХН3А
	Сталь: 20ХГНР, 20ХНГ, 38ХА, 20ХГР
	Ограниченно свариваемая. Требуетсяподогрев и последующая термообработка.

	
	12Х2Н4А
	Сталь: 20ХГНР, 12ХН2, 20ХГР, 12ХН3А, 20Х2Н4А
	Ограниченно свариваемая. Требуетсяподогрев и последующая термообработка.

	
	20Х2Н4А
	Сталь: 20ХГНР, 20ХГНТР
	Ограниченно свариваемая. Требуетсяподогрев и последующая термообработка.

	
	30ХН3А
	Сталь: 30Х2ГН2, 34ХН2М
	Ограниченно свариваемая. Требуетсяподогрев и последующая термообработка.

	
	20ХГСА
	Сталь: 30ХГСА
	Сваривается без ограничений

	
	25ХГСА
	Сталь: 20ХГСА
	Сваривается без ограничений

	
	30ХГС,
30ХН2МА
	Сталь: 40ХФА, 35ХМ, 40ХН, 35ХГСА
	Ограниченно свариваемая. Требуетсяподогрев и последующая термообработка.

	
	38Х2Н2МА
	 
	Не применяется для сварных работ

	
	40ХН2МА
	Сталь: 40ХГТ, 40ХГР, 30Х3МФ, 45ХН2МФА
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	40Х2Н2МА
	Сталь: 38Х2Н2МА
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	38ХН3МА
	Сталь: 38ХН3ВА
	Не применяется для сварных конструкций

	
	18Х2Н4МА
	Сталь: 20Х2Н4А
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	30ХГСА
	Сталь: 40ХФА, 35ХМ, 40ХН, 25ХГСА, 35ХГСА
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	35ХГСА
	Сталь: 30ХГС, 30ХГСА, 30ХГТ, 35ХМ
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	30ХГСН2А
	 
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	38ХГН
	Сталь: 38ХГНМ
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	20ХГНР
	Сталь: 20ХН3А
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	20ХН2М
	Сталь: 20ХГР, 15ХР, 20ХНР, 20ХГНР
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	30ХН2МФА
	Сталь: 30ХН2ВФА
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	36Х2Н2МФА
	 
	Трудно-свариваемая.

	
	38ХН3МФА
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	45ХН2МФА
	 
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	20ХН4ФА
	Сталь: 18Х2Н4МА
	Не применяется для сварных конструкций

	
	38Х2МЮА
	Сталь: 38Х2ЮА, 38ХВФЮ, 38Х2Ю, 20Х3МВФ
	Не применяется для сварных конструкций

	5520-79
	16К
18К
	 
	Сваривается без ограничений

	
	20К
	 
	Сваривается без ограничений

	
	22К
	 
	Ограниченно свариваемая. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка

	5632-72
	40Х9С2
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	40Х10С2М
	 
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	08Х13
12Х13
20Х13
25Х13Н2
	Сталь: 12Х13, 12Х18Н9Т
Сталь: 20Х13
Сталь: 12Х13, 14Х17Н2
 
	Ограниченно свариваемая. Подогрев и термообработка применяются в зависимости от метода сварки, вида и назначения конструкций

	
	30Х13
40Х13
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	10Х14АГ16
	Сталь: 12Х18Н9, 08Х18Н10, 12Х18Н9Т, 12Х18Н10Т
	Сваривается без ограничений

	
	12Х17
	Сталь: 12Х18Н9Т
	Не рекомендуется для сварных конструкций. Трудно-свариваемая

	
	08Х17Т,
08Х18Т1
	Сталь: 12Х17, 08Х18Т1, 08Х17Т
	Ограниченно свариваемая

	
	95Х18
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	15Х25Т
	Сталь: 12Х18Н10Т
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	15Х28
	Сталь: 15Х25Т, 20Х23Н18
	Трудно-свариваемая. Необходим подогрев и последующая термообработка

	
	20Х23Н13
	 
	Ограниченно свариваемая

	
	20Х23Н18
	Сталь: 10Х25Т, 20Х23Н13
	Ограниченно свариваемая

	
	10Х23Н10
	 
	Ограниченно свариваемая

	
	20Х25Н20С
	 
	Ограниченно свариваемая

	
	15Х12ВНМФ
	 
	Трудно-свариваемая

	
	20Х12ВНМФ
	Сталь: 15Х12ВНМФ, 18Х11МНФБ
	Трудно-свариваемая

	
	37Х12Н8Г2МФБ
	 
	Ограниченно свариваемая

	
	13Х11Н2В2МФ
	 
	Ограниченно свариваемая

	
	45Х14Н14В2М
	 
	Трудно-свариваемая

	
	40Х15Н7Г7Ф2МС
	 
	Трудно-свариваемая

	
	08Х17Н13М21
	Сталь: 10Х17Н13М21
	Хорошо свариваемая

	
	10Х17Н3М2Т
	 
	Хорошо свариваемая

	
	31Х19Н9МВБТ
	 
	Трудно-свариваемая

	
	10Х14Г14Н4Т
	Сталь: 20Х13Н4Г9, 12Х18Н9Т, 12Х18Н10Т, 08Х18Н10Т
	Сваривается удовлетворительно

	
	14Х17Н2
	Сталь: 20Х17Н2
	Хорошо свариваемая

	
	12Х18Н9

 17Х18Н9
	Сталь: 20Х13Н4Г9, 10Х14Г14Н4Т,
20Х13Н4Г9
	Сваривается без ограничений

	
	08Х18Н10
 08Х18Н10Т
12Х18Н9Т

12Х18Н10Т
	Сталь: 12Х18Н10Т,

Сталь: 15Х25Т, 08Х18Г8Н2Т, 10Х14Г14Н4Т, 08Х17Т
	Сваривается без ограничений

	
	12Х18Н12Т
	Сталь: 12Х18Н9, 12Х18Н9Т, 12Х18Н10Т
	Ограниченно сваривается

	
	08Х18Г8Н2Т
	Сталь: 12Х18Н9
	Сваривается без ограничений

	
	20Х20Н14С2
	 
	Сваривается без ограничений

	
	12Х25Н16Г7АР
	 
	Сваривается без ограничений

	
	08Х22Н6Т
	Сталь: 12Х18Н9Т, 12Х18Н10Т, 08Х18Н10Т
	Сваривается без ограничений

	
	06ХН28МДТ
	Сплав: 03ХН28МДТ
	Сваривается без ограничений

	
	ХН35ВТ
	 
	Трудно-свариваемая

	
	ХН35ВТЮ
	 
	Трудно-свариваемая

	
	ХН70Ю
	 
	Ограниченно сваривается

	
	ХН70ВМЮТ
	 
	Трудно-свариваемая

	
	ХН70ВМТЮФ
	 
	Трудно-свариваемая

	
	ХН77ТЮР
	 
	Трудно-свариваемая

	
	ХН78Т
	Сплав: ХН38Т, Сталь: 12Х25Н16Г7АР, 20Х23Н18
	Трудно-свариваемая

	
	ХН80ТБЮ
	 
	Трудно-свариваемая

	5781-82
	20ХГ2Ц
	 
	Сваривается без ограничений

	
	35ГС
25Г2С
	Сталь: Ст5сп, Ст6, Ст5пс
	Сваривается без ограничений

	5950-73
	ХВ4Ф
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	9Х1
	Сталь: 9х2
	Не применяется для сварных конструкций

	
	9ХС
	Сталь: ХВГ
	Не применяется для сварных конструкций

	
	ХВГ
	Сталь: 9ХС, 9ХВГ, ШХ15СГ
	Не применяется для сварных конструкций

	
	9ХВГ
	Сталь: ХВГ
	Не применяется для сварных конструкций

	
	Х6ВФ
	Сталь: Х12Ф1, Х12М, 9Х5Ф
	Не применяется для сварных конструкций

	
	Х12, Х12ВМФ
	Сталь: Х12МФ
	Не применяется для сварных конструкций

	
	Х12МФ

Х12Ф1
	Сталь: Х6ВФ, Х12Ф1, Х12ВМФ
Сталь: Х6ВФ, Х6ВФМ
	Не применяется для сварных конструкций

	
	7ХГ2ВМФ
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	7Х3
8Х3
	Сталь: 8Х3
Сталь: 7Х3
	Не применяется для сварных конструкций

	
	5ХНМ
	Сталь: 5ХНВ, 5ХГМ, 4ХМФС, 5ХНВС, 4Х5В2ФС
	Не применяется для сварных конструкций

	
	5ХГМ
	Сталь: 5ХНМ, 5ХНВ, 6ХВС, 5ХНС, 5ХНСВ
	Не применяется для сварных конструкций

	
	4ЗМФС
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	4Х5МФС
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	4ХМФ1С
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	3Х3МХФ
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	6ХС
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	4ХВ2С
	Сталь: 4Х5В2ФС, 4Х3В2М2
	Не применяется для сварных конструкций

	
	5ХВ2СФ
6ХВ2С
	Сталь: 6ХВ2С
Сталь: 6ХЗФС
	Не применяется для сварных конструкций

	
	6ХВГ
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	9045-80
	08Ю
	 
	Сваривается без ограничений

	14959-79
	65
70
	Сталь: 60, 70
65Г
	Не применяется для сварных конструкций

	
	75
	Сталь: 70, 80, 85
	Не применяется для сварных конструкций

	
	85
	Сталь: 70, 75, 80
	Не применяется для сварных конструкций

	
	60Г
	Сталь: 65Г
	Не применяется для сварных конструкций

	
	65Г
	Сталь: 70, У8А, 70Г, 60С2А, 9ХС, 50ХФА, 60С2, 55С2
	Не применяется для сварных конструкций

	
	55С2
	Сталь: 50С2, 60С2, 35Х2АФ
	Не применяется для сварных конструкций

	
	60С2
60С2А
	Сталь: 55С2, 50ХФА, 
60С2Н2А, 60С2Г, 50ХФА
	Не применяется для сварных конструкций

	
	70С3А
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	55ХГР
	 
	Не применяется для сварных конструкций

	
	50ХФА
	Сталь: 60С2А, 50ХГФА, 9ХС
	Не применяется для сварных конструкций

	
	60С2ХА
	Сталь: 60С2ХФА, 60С2Н2А
	Не применяется для сварных конструкций

	
	60С2ХФА
	Сталь: 60С2А, 60С2ХА, 9ХС, 60С2ВА
	Не применяется для сварных конструкций

	
	65С2ВА
	Сталь: 60С2А, 60С2ХА
	Не применяется для сварных конструкций

	
	60С2Н2А
	Сталь: 60С2А, 60С2ХА
	Не применяется для сварных конструкций

	19265-73
	Р18
	 
	При стыковой электросварке со сталью 45 и 40Х свариваемость хорошая

	
	Р6М5К5
	 
	При стыковой электросварке со сталью 45 и 40Х свариваемость хорошая

	
	Р9М4К8
	 
	При стыковой электросварке со сталью 45 и 40Х свариваемость хорошая

	19281-89
	09Г2
	Сталь: 09Г2С, 10Г2
	Сваривается без ограничений

	
	14Г2
	Сталь: 15ХСНД
	Ограниченно свариваемая

	
	12ГС
	Сталь: 15ГС
	Сваривается без ограничений

	
	16ГС
	Сталь: 17ГС
	Сваривается без ограничений

	
	17ГС
	Сталь: 16ГС
	Сваривается без ограничений

	
	17Г1С
	Сталь: 17ГС
	Сваривается без ограничений

	
	09Г2С
	Сталь: 10Г2С, 09Г2
	Сваривается без ограничений

	
	10Г2С1
	Сталь: 10Г2С1Д
	Сваривается без ограничений

	
	10Г2БД
	Сталь: 10Г2Б
	Сваривается без ограничений

	
	15Г2СФД
	 
	Сваривается без ограничений

	
	14Г2АФ
	Сталь: 16Г2АФ
	Сваривается без ограничений

	
	16Г2АФ
	Сталь: 14Г2АФ
	Сваривается без ограничений

	
	18Г2ФАпс
	Сталь: 15Г2ФАДпс, 16Г2АФ, 10ХСНД, 15ХСНД
	Сваривается без ограничений

	
	14ХГС
	Сталь: 15ХСНД, 16ГС
	Сваривается без ограничений

	
	15Г2АФДпс
	Сталь: 16Г2АФ, 18Г2АФпс, 10ХСНД
	Сваривается без ограничений

	
	10ХСНД
	Сталь: 16Г2АФ
	Сваривается без ограничений

	
	10ХНДП
	 
	Сваривается без ограничений

	
	15ХСНД
	Сталь: 16Г2АФ, 14ХГС, 16ГС
	Сваривается без ограничений

	20072-72
	12МХ
	 
	Сваривается без ограничений. Рекомендуется подогрев и последующая термическая обработка

	
	12Х1МФ
	 
	Сваривается без ограничений. Рекомендуется подогрев и последующая термическая обработка

	
	25Х1МФ
	 
	Сваривается без ограничений. Рекомендуется подогрев и последующая термическая обработка

	
	20Х3МВФ
	 
	Сваривается без ограничений. Рекомендуется подогрев и последующая термическая

	
	15Х5М
	 
	Сваривается без ограничений. Рекомендуется подогрев и последующая термическая обработка


	
	
	 ЛИТЕРАТУРА
	
	

	
	ГОСТ 380-94 Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки

ГОСТ 801-78 Сталь подшипниковая. Технические условия

ГОСТ 1050-88 Прокат сортовой, калиброванный, со специальной отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной стали. Общие технические условия

ГОСТ 1414-75 Прокат из конструкционной стали высокой обрабатываемости резанием. Технические условия

ГОСТ 1435-90 Прутки, полосы и мотки из инструментальной нелегированной стали. Общие технические условия

ГОСТ 4543-71 Прокат из легированной конструкционной стали. Технические условия

ГОСТ 5520-79 Прокат листовой из углеродистой, низколегированной и легированной стали для котлов и сосудов, работающих под давлением. Технические условия

ГОСТ 5632-72 Стали высоколегированные и сплавы коррозионностойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки

ГОСТ 5781-82 Сталь горячекатаная для армирования железобетонных конструкций. Технические условия

ГОСТ 5950-73 Прутки и полосы из инструментальной легированной стали. Технические условия

ГОСТ 9045-93 Прокат тонколистовой холоднокатаный из низкоуглеродистой качественной стали для холодной штамповки. Технические условия

ГОСТ 14959-79 Прокат из рессорно-пружинной углеродистой и легированной стали. Технические условия

ГОСТ 19265-73 Прутки и полосы из быстрорежущей стали. Технические условия

ГОСТ 19281-89 Прокат из стали повышенной прочности. Общие технические условия

ГОСТ 20072-74 Сталь теплоустойчивая
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