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1. * Размеры для справок.
2. Термообработка - отпуск 250 ... 290 2 ... 2,5 ч.
3. HRC = 40 ... 45.
4. Изделие перед покрытием подвергнуть дробеметной обработке.
5. Покрытие полимерное RAL9005 черного цвета.
6. Остаточная деформация при испытании на изгиб путем
закручивания зуба на 90 - не более 15.


