Механизм двухпоточного отбора мощности.
1. Общие сведения.

1.1 На дизеле Д-3045 КР предусмотрен 2-х поточный отбор мощности от махо​вика: через навесной одноступенчатый редуктор с цилиндрическими зубча​тыми колёсами на привод насосов гидросистем комбайна и с конического конца вала редуктора – на привод технологического оборудования комбайна.

    Редуктор с муфтой представлен на рис.8, общий вид – на рис.9.

1.2 Навесной редуктор содержит шестерни 5 и 10 (рис.9), установленные в корпусе 1 на подшипниках качения 6 и 9, приводимые от шестерни 18 на валу редук​тора через промежуточную шестерню 8, установленную на подшипниках ка​чения 13 на оси 22. Привод вала редуктора осуществляется через зубчатую муфту 2 (рис. 8), установленную на маховике и снабжённую гасителем кру​тильных колебаний пружинно-фрикционного типа.

Смазка редуктора осуществляется разбрызгиванием, с помощью диска 16, уровень масла контролируется с помощью щупа 15. Масляная полость редук​тора сообщается с атмосферой через сапун 14.

2. Рекомендации по эксплуатации и обслуживанию редуктора.

2.1 Для смазки редуктора рекомендуется масло трансмиссионное ТАД-17и, ТСп-15К или ТАп-15В ГОСТ 23652-79 (или их зарубежные аналоги: Dentax 90, Spirax 90EP, Mobilube C-90, ESOO Gearoil 90, Castrol ST90, BP Gear SAE-90EP).

2.2 Перед пуском дизеля проверьте уровень масла в редукторе. Он должен находиться между метками масляного щупа.

2.3 Замену масла проводите 1 раз в 2 года при сезонном ТО. Первую замену масла рекомендуется произвести через 100-200 часов работы с начала экс​плуатации, при этом:

· при температуре 50 - 70(С слейте масло через сливную пробку;
· залейте в редуктор дизельное топливо по нижней метке щупа ( (4 л);
· запустите дизель и дайте ему поработать 2 –3 минуты при частоте вращения ко​ленчатого вала 800 –1000 об/мин.;
· слейте топливо из редуктора;
· залейте чистое масло.

2.4 Во время эксплуатации редуктора необходимо периодически промывать сапун поз.14 (рис. 9) в дизельном топливе, т.к. засорение отверстий в колпачке сапуна может вызвать повышение давления в полости редуктора, что может привести к течи масла. 

                 3. Особенности сборки и установки редуктора. 

Внимание! При установке шкива привода молотилки на вал редуктора подшипники последнего должны быть защищены от осевых нагрузок. Болт  крепления шкива затянуть моментом 350-400 Нм (35-40 кгс м),  удерживая при этом коленчатый вал двигателя от проворота за венец маховика монтажной лопаткой через боковой лючок картера маховика.
3.1 При установке шестерён поз. 5 и 10 (рис. 9) в сборе с подшипниками в корпус, последний рекомендуется нагреть до 60 - 80(С.

[image: image2.png]=
=S
%
-
=]
@mﬁ%




Рис.9.  Общий вид редуктора.

1-корпус; 2-пробка слива масла; 3-вал; 4-втулка; 5, 8, 10, 18-шестерня; 6,9,13,19-подшип​ник; 7-крышка; 11-грузо​вой кронштейн; 12-крышка крепления насоса; 14-сапун; 15-щуп; 16-диск; 17, 21-болт; 20-крышка; 22-ось.

3.2 Установка подшипников в шестерню 8 должна соответствовать рис.9 (вы​носка А).

3.3 Болты 17 крепления шестерни к фланцу вала устанавливаются на герметик УГ-7 ТУ 6-01-1312-85 или УГ-11 ТУ 6-01-1309-85 с последующей затяжкой крест на крест моментом 40 – 50 Н м (4 – 5 кгс м), при этом промежуток вре​мени от установки до конца затяжки болтов не должен превышать 10 мин. Пе​ред нанесением герметика болты должны быть обезжирены бензином Б-70 ГОСТ 1012-72 или ацетоном по ГОСТ 2603-79.

3.4 Стяжной болт 21 пальца промежуточной шестерни также устанавливается на герметик по технологии  п.3.3. Момент затяжки  –  25 – 30 Н м (2,5 – 3 кгс м).
3.5 Крышки подшипников и крышки манжет установить дренажными отверстиями вниз согласно рис. 8. 

      Внимание! Соединения по пп. 3.3 и 3.4 допускают полную нагрузку через 6 часов после затяжки.
3.6 В собранном редукторе продольный люфт шестерён должен находиться в пределах (0,3 – 1,2) мм. Вращение шестерён и вала должно быть плавным, без рывков и заеданий. Кромки манжет и сопрягаемые поверхности перед сборкой необходимо смазать маслом мо​торным (трансмиссионным), а также заполнить смазкой Литол-24 ГОСТ 21150-87 полость между рабочей кромкой и пыльником манжет на 2/3 объема.
3.7 При установке редуктора на дизель шлицевой конец вала рекомендуется по​крыть тонким слоем смеси графита (П( ГОСТ 8295-73 со смазкой Литол-24 ГОСТ 21150-87 в соотношении 50 к 50%.

4. Моменты затяжки основных резьбовых соединений.

	Болты крепления муфты к маховику
	40 – 50 Н м   (4 –5 кгс м)

	Болты крепления веду​щей шестерни 
	40 – 50 Н м   (4 –5 кгс м)

	Стяжной болт пальца промежуточной шестерни
	25 – 30 Н м  (2,5 –3 кгс м)


Каталог применяемых узлов и деталей.

	Обозначение

	Наименование

	Примеч.


	3045КР-28с2 СБ

	Муфта

	Поз.2 Рис.8

	3045КР-28с3 СБ
	Редуктор
	Поз. 1 Рис.8

	3045КР-28с4 СБ

	Корпус редуктора

	Поз.1 Рис.9

	3045КР-28с9 СБ

	Маховик

	Поз.3 Рис.8

	          3045КР-01с3 СБ

	Картер маховика

	Поз.4 Рис.8

	3045КР-28с5 СБ

	Крышка

	Поз.12 Рис.9

	3045КР-21с6 СБ

	Сапун

	Поз.14 Рис.9

	3045КР-21с7 СБ

	Указатель уровня масла

	Поз.15 Рис.9

	          3045КР-2803 
	Колесо зубчатое

	Поз.10 Рис.9

	          3045КР-2804

	Колесо зубчатое

	Поз.5 Рис.9

	          3045КР-2810

	Колесо зубчатое

	Поз.8 Рис.9

	          3045КР-2811

	Ось

	Поз.22 Рис.9

	          3045КР-2812

	Втулка

	Поз.4 Рис.9

	          3045КР-2825

	Колесо зубчатое

	Поз.18 Рис.9

	          3045КР-2826

	Вал

	Поз.3 Рис.9

	          3045КР-2831

	Кронштейн грузовой

	Поз.11 Рис.9

	          46032-0813

	Крышка

	Поз.7 Рис.9

	          У5-0815-1А

	Пробка

	Поз.2 Рис.9

		Подшипник 112

ГОСТ 8338-73

	Поз.6 Рис.9

		Подшипник 116

ГОСТ 8338-73

	Поз.9 Рис.9

		Подшипник 215

ГОСТ 8338-73

	Поз.19 Рис.9

		Подшипник 12310

или 42310 ГОСТ 8328-75

	Поз.13 Рис.9

		Подшипник 3611

ГОСТ 5721-75

	Поз.5 Рис.8

		Манжета 2.2-75х100-4

ГОСТ 8752-79

	1 шт.


		Манжета 2.2-52х72-4

ГОСТ 8752-79
	1 шт.

	03-1628
	Кольцо
	1 шт.


	


Главный конструктор                                                     В. А. Романенко

Исп. Антонова М. А.    
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    Рис. 8. Редуктор с муфтой.

1-редуктор; 2-муфта; 3-маховик; 4-катер маховика; 5-подшипник
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